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INSTRUGOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

Colocar os sistemas de costura em operacéo é proibido até que tenha sido acertado que os sistemas de costura
em que estas maquinas de costura serdo embutidas, conforme os regulamentos de seguranga de seu pais. O
servico técnico para estes sistemas de costura também esta proibido.

1. Observe as medidas basicas de seguranca, incluido, mas sem limitar as seguintes, sempre que vocé usar a
magquina.
2. Leia todas as instrugdes, incluindo, mas sem limitar a este Manual de Instru¢des antes de usar a maquina.
Além disso, guarde este Manual de Instrugcbes para que vocé possa Ié-lo sempre que necessario.
3. Use a maquina depois de ter acertado que ela esta em conformidade com as regras/normas de seguranga
validas em seu pais.
4. Todos os dispositivos de seguranga devem estar em posi¢cao quando a maquina estiver pronta para o
trabalho ou em operacéo. A operacao sem os dispositivos de seguranga especificados ndo é permitida.
5. Esta maquina devera ser operada pelos operadores adequadamente treinados.
6. Para sua protecao pessoal, recomendamos que vocé use 6culos de seguranca.
7. Para o seguinte, desligue o comutador de for¢ca ou desconecte o plugue de forga da maquina do receptaculo.

7-1. Para fiacédo de a(s) agulha(s), lancador, espalhador, etc. e substituicdo de bobinas.

7-2. Para substituicdo de peca(s) de agulha, calcador, chapa de ponto, lancador, espalhador, arrastador,

protetor de agulha, pasta, guia de tecido, etc.

7-3 Para trabalho de reparo,

7-4 Quando sair do local de trabalho quando o trabalho n&o for vigiado.

7-5 Quando utilizar os motores de embreagem sem aplicar o freio, deve-se aguardar até que o motor pare
totalmente.
8. Se vocé tiver de liberar o éleo, lubrificante, etc., usado com a maquina e os dispositivos entrarem em contato
com seus olhos ou pele, ou engolir qualquer tipo de liquido por engano, lave imediatamente as areas de contato
e consulte um médico.
9. Falsificar as pecas e dispositivos ativas, independentemente de a maquina ser energizada, € proibido.
10. Obras de reparo, remodelagem e ajuste s6 devem ser feitas por técnicos adequadamente treinados ou
pessoal especialmente qualificado. Somente pegas sobressalentes designadas por podem ser usadas
11. As obras gerais de manutencao e inspecao tém de ser feitas pelo pessoal adequadamente treinado.
12. As obras de reparo e manuteng&o dos componentes elétricos deveréo ser conduzidas pelos técnicos
elétricos qualificados ou sob a auditoria e orientacado do pessoal especialmente qualificado.
Sempre que vocé encontrar uma falha de qualquer componente elétrico, pare imediatamente a maquina.
13. Antes de fazer as obras de reparo e manutengédo na maquina equipada com pegas pneumaticas, como
cilindro pneumatico, o compressor de ar deve ser separado da maquina e o abastecimento de ar comprimido
deve ser cortado. A pressao de ar residual existente depois da desconexéo do compressor de ar da maquina
tem de ser expulsa. As excegdes a isto s6 sdo os ajustes e as verificacbes de performance feitas pelos técnicos
apropriadamente treinamentos ou pessoal especialmente qualificado.
14. Limpe periodicamente a maquina durante todo o periodo de uso.
15. Aterrar a maquina é sempre necessario para sua operagcéo normal. A maquina tem de ser operada em um
ambiente que seja livre de fontes de ruidos fortes, como soldador de alta frequéncia.
16. Um plugue de forga apropriado tem de ser anexado a maquina pelos técnicos em elétrica. O plugue de forca
tem de ser conectado a um receptaculo aterrado.
17. A maquina s6 pode ser usada para o fim pretendido. Outros usos n&do sao permitidos.
18. Remodele ou modifique a maquina de acordo com as regras/normas de seguranga enquanto toma todas as
medidas de segurancga vigentes, ndo assume responsabilidades pelos danos causados pela remodelagem ou
modificagcdo da maquina.
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PARA OPERACAO SEGURA

1. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, nunca abra a capa da caixa de controle
nem toque nos componentes montados dentro da caixa de controle quando estiver LIGADA .

1. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, nunca abra a capa da caixa de controle
ou olho, proteg¢do ou ocular ou dispositivos de seguranga removidos

2, Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque seus dedos, cabelo ou roupas perto ou
coloque q ualquer coisa no volante, correia em V ou motor enquanto a maquina estiver em
operacéo.

3. Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque seus dedos embaixo ou perto da agulha
quando o comutador de forga estiver LIGADO ou enquanto a maquina estiver em ope ragao.

4. Para evitar ferimentos pessoais , nunca coloque seus dedos na capa da barra da agulha
enquanto a maquina estiver em operagéo.

5. Para evitar ferimentos pessoais, tome cuidado para ndo permitir que seus dedos fiquem
presos quando girar ou reinici ar a maquina.

6. Para impedir acidentes causados pelo inicio abrupto da maquina de costura, DESLIGUE o
comutador de forga quando a maquina for girada ou a capa da correia e a correia em V forem
removidas.

7. O motor ndo produz ruidos enquanto a maquina estiver parada. Para impedir aci  dentes
causados pelo inicio da maquina de costura, assegure -se de DESLIGAR o comutador de forga
quando parar a maquina.

8. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, ndo opere a maquina com o cabo de
aterramento removido.

9. Para impedir acidentes causados por choque elétrico e danos aos componentes elétricos,
DESLIGUE o comutador de forga com adiantamento, em caso de insergéo ou remog¢ao do plug
de forga.

Caracteristicas:

RETROCESSO MANUAL

LEVANTAMENTO DE CALCADOR MANUAL
CORTE DE LINHA MANUAL

PONTO DE AJUSTE MANUAL

COMPRIMENTO DO PONTO 8MM
ALTURA DO CALCADOR 5-16MM
LUBRIFICAGAO AUTOMATICA
LANCADEIRA HORIZONTAL GRANDE
VELOCIDADE: 2000 RPM

AGULHA: DP X 17

OoDoooooooodg
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CUIDADOS ANTES DA OPERAGAO

1. Nunca opere a maquina a menos que seu reservatorio de 6leo tenha sido preenchido com 6leo.

2. Depois de configurar a maquina, verifique a dire¢cdo da rotagdo do motor, gire o volante manualmente para
rebaixar a agulha e ligue o comutador de for¢a enquanto observa o volante. (O volante deve girar em sentido
anti-horario a partir do lado do volante).

3. Nao use uma roldana de motor maior durante o primeiro més.

4. Confirme se a tensdo e a fase (mono ou trifasico) estdo corretas verificando-as contra as taxagdes mostradas
na placa de nome do motor.

PRECAUCOES DA OPERACAO

1. Mantenha as maos longe da agulha quando vocé ligar a o comutador de forga ou enquanto a maquina estiver
em operagao.

2. Nao coloque seus dedos na cobertura de puxa-fios enquanto a maquina estiver em operagao.

3. Assegure-se de desligar o comutador de forga antes de girar a cabeg¢a da maquina ou remover a correia em
“V7.

4. Quando uma operagao na maquina é terminada, assegure-se de desligar a forga.

5. Durante a operacao, assegure-se de nao permitir que sua cabeca, ou a cabecga de outras pessoas, fiquem
préximas do volante, correia em “V”, enchedor de bobina ou motor. Também, nao coloque nada préximo a eles,
porque fazer isso pode ser muito perigoso.

6. Se sua maquina for guarnecida com uma capa de correia, dedal ou qualquer outro protetor, ndo opere sua
maquina com qualquer um destes removidos.

7. Nao limpe a face da cabega da maquina com tiner.

1. INSTALACAO (Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3, Fig. 4)

*Instalagao do reservatorio de 6leo

1) O reservatorio de 6leo deve ficar sobre quatro cantos da ranhura da mesa da maquina.

2) Fixe dos assentos de borracha na lateral A (lado do operador) utilizando pregos , conforme ilustrado acima.
Fixe dois assentos acolchoados na lateral B (lateral articulada) utilizando pregos . Entéo, coloque o

reservatério de 6leo nos assentos fixos (Fig. 1, Fig. 2).

3) Fixe a dobradica na abertura da base da maquina, e ajuste a cabeca da maquina a dobradiga de borracha da
maquina antes de colocar a cabega da maquina nos amortecedores nos quatro cantos (Fig. 3, Fig. 4).
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2. LUBRIFICACAO (Fig. 5, Fig. 6)

1. Informagdes sobre lubrificagcéo (Fig. 5)

*Antes de iniciar a maquina

1) Preencha o reservatério de 6leo com o 6leo da maquina de costura (6leo branco 7) até a marca ALTA.

2) Quando o nivel de 6leo descer a marca B BAIXA, preencha novamente o reservatorio de 6leo com o 6leo
especificado.

3) Quando vocé operar a maquina depois da lubrificacéo, vocé vera o respingo de éleo através do visor de 6leo
se a lubrificagao for adequada.

4) Observe se 0 montante de 6leo de respingo ndo esta relacionado ao montante de 6leo lubrificante.

* Precaugéo

Quando vocé operar sua maquina pela primeira vez, depois da configuragcao ou depois de um periodo de
desuso estendido, opere sua maquina a 1.800 s.p.m. até 2.000 s.p.m. por cerca de 10 minutos para o objetivo
de rompimento.

2. Ajuste o montante de éleo fornecido as pecgas da placa de face (Fig. 6).

1) Ajuste o montante de 6leo fornecido ao puxa-fios e a manivela da barra da agulha girando o pino de ajuste. .
2) O montante minimo de 6leo é alcangado quando o ponto marcador A for trazido préximo a manivela da barra
de agulha girando o pino de ajuste na diregéo B,

3) O montante maximo de 6leo é alcangado quando o ponto marcador A for trazido proximo a posi¢ao oposta a
partir da manivela da barra de agulha girando o pino de ajuste na diregéo C.

E]"I!.: 3}

3. AJUSTE DO MONTANTE DE OLEO FORNECIDO AO GANCHO (Fig. 7, Fig. 8, Fig. 9)

1) Ap6s o resfriamento, a maquina pode ficar ociosa por trés minutos (operag¢édo continuada adequadamente).
(Fig. 7).

2) O montante de papel de 6leo confirmado deve ser inserido no estado quando a maquina estiver em operagéo.
3) O 6leo no reservatorio de 6leo é confirmado dentro de ALTO e BAIXO.

4) O montante de 6leo confirmado é de cinco segundos (use o relégio com o segundo).

* o montante adequado do manual de 6leo (Fig. 8).
1) O montante de 6leo pode ser ajustado de acordo com o diferente processo de costura, mas o montante deve
ser adequado.

*Senado o gancho gerara calor ou o material de costura sera contaminado.
2) Use o montante de papel confirmado por trés vezes para observar o montante de éleo. Ajuste o parafuso até
que a marca no papel ndo tenha mudado.

* Ajuste o montante de 6leo fornecido ao gancho (Fig. 9).

1) Mais 6leo é fornecido quando parafuso de ajuste de montante de 6leo montado no eixo de condugéo do
gancho é girado para frente, na diregdo A. Quando o parafuso de ajuste de montante de 6leo for girado para
frente - na direcdo B, o montante do 6leo fornecido sera diminuido.

2) Depois de ajustado, a maquina deve ficar ociosa por trinta segundos. O estado de 6leo fornecido pode ser
confirmado.

-6-
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4. ANEXAR AAGULHA (Fig. 10)

\

do nd B.

* Desligue o motor antes de iniciar a anexagao

da agulha.

Uma agulha de DP x 17 deve ser usada.

Selecione um tamanho de agulha adequado de acordo
com a contagem de fios e o tipo de material usado.

1) Gire o volante até que a barra da agulha alcance o
ponto mais alto de batida.

2) Afrouxe o parafuso e segure a agulha com sua parte
pretendida. Uma face esta exatamente a direita, na
direcéo B.

3) Insira a agulha na direcdo da seta até que pare
totalmente.

4) Aperte com seguranga o parafuso .

5) Verifique se a ranhura longa C da agulha esta
exatamente em frente a esquerda, na diregédo D.

5. CONFIGURAGAO DA BOBINA AO COMPARTIMENTO DA BOBINA (Fig. 11)

1) Mantenha a bobina de tal forma que a
extremidade aberta da linha seja

direcionada a esquerda, quando

observado e ajuste a bobina ao

compartimento da bobina.

2)Passe a linha através da ranhura de

linha,e puxe a linha na diregéo B. Fazendo isto,
a linha passara sob a mola de tenséo e saira

3) Verifique se a bobina gira na direcéo da seta quando o fio C é puxado.

-7-
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6. ROSQUEANDO A CABECA DA MAQUINA (Fig. 12)

Fig. 12

7. AJUSTE DA EXTENSAO DO PONTO (Fig. 13)

1) Gire o disco de extenséo do ponto na diregcao da
seta e alinhe o numero desejado ao ponto marcador
A no brago da maquina.

2) A calibragdo do disco esta em milimetros.

3) Quando vocé quiser diminuir a extensao do
ponto, gire o disco da extensdo do ponto enquanto
pressionar a alavanca de alimentagéo

na dire¢do da seta.

Fig.13 \ rﬁ"”/ |

8. TENSAO DA LINHA (Fig. 14)

1. Ajuste a tensdo de linha da agulha.

1) Ajuste a tensédo de linha da agulha utilizando a porca de
ajuste de acordo com as especificagdes de costura.

2) Quando vocé girar a porca em sentido horario

(na diregéo A), a tensao da linha da agulha aumentara.

3) Quando vocé girar a porca em sentido anti-horario

(na diregéo B), a tens&o diminuira.

2, Ajuste a tensao da linha da bobina
1) Quando vocé girar o parafuso de ajuste de tensdo em
sentido horario (na direcdo C), a tensado da linha da bobina

aumentara. ) ) .
2) Quando vocé girar o parafuso em sentido anti-horarig

(na direcéo D), a tens&o da linha da bobina diminuira. - 8 -




— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

9. MOLA DO PUXA-FIO (Fig. 15)

10. ELEVADOR DE MAOS (Fig. 16)

1. Mude a batida da mola do puxa-fio

1) Afrouxe o parafuso de retencéo

2) Quando vocé girar a coluna de tensdo em sentido
horario

(na diregédo A), a batida da mola de puxa-fio sera
aumentada.

2. Mude a pressdo da mola de puxa-fios

1) Afrouxe o parafuso de retengéo e retire o braco de
tenséo

2) Afrouxe o parafuso de retengdo e remova a coluna
de tenséo .

3) Quando vocé girar a coluna de tensédo em sentido
horario (na diregéo A), a pressao sera aumentada.

4) Quando vocé girar a coluna em sentido anti-horario
(na direcéo B), a presséo diminuira.

1) Para parar a maquina com o calcador para cima,gire o
elevador de maos na diregéo A.

2) O calcador subira cerca de 5,5mm e parara.

3) O calcador voltara a sua posigéo original quando o
elevador de méos é girada para baixo na diregéo B.

4) Utilizando a joelheira, vocé pode obter a elevagéo do
calcador padrao de cerca de 10mm e uma elevagao
maxima de cerca de 13mm.

1) Afrouxe a porca.Quando vocé girar o regulador da
mola calcadora na diregédo horaria (diregéo A), a
pressao do calcador sera aumentada.

2) Quando vocé girar o regulador da mola da
calcadora na direg&o anti-horaria (diregéo B), a
calcadora sera diminuida.

3) Depois do ajuste, aperte a porca

4) Para materiais gerais, a altura padrao do regulador
da mola da calcadora é de 29 a 32 mm (5kG).
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12. AJUSTE DO TEMPO DE ALIMENTACAO (Fig. 18)

- '-I‘l'l‘l‘.l

- w{h -
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1) O arrastador ¢ ajustado em fabrica para que saia da superficie da
chapa de ponto de 0,8mm a 0,9mm.

2) Se o arrastador sair muito, o enrugamento pode resultar quando
costurar materiais leves. (Protrusdo recomendada: 0,7mm a
0,8mm).

3) Ajuste a altura do arrastador:

(1) Afrouxe o parafuso da manivela

(2) Mova a barra de alimentacao para cima ou para baixo para fazer
ajustes.

(3) Aperte o parafuso com segurancga

*Precaugéo

Se o parafuso for apertado muito seguramente, a manivela sera
friccionada em um arrastador, chapa de ponto B.

13. RELAGAO AGULHA-GANCHO (Fig. 20)

1. Ajuste o tempo entre a agulha e o gancho da seguinte

forma:

1) Gire o volante para trazer a barra da agulha para baixo ao
ponto mais baixo de sua batida e afrouxe o parafuso de

retencao .

*Ajuste a altura da barra da agulha.

2) Quando utilizar a agulha de DPX17, alinhe a linha
marcadora A na barra da agulha com a extremidade inferior
da bucha inferior da barra da agulha , entdo aperte o parafuso

de retengédo .

Quando usar a agulha de DPX17, alinhe a linha marcadora D
com a extremidade inferior da bucha inferior da barra da

agulha .

3) Depois de fazer os ajustes mencionados nas etapas acima,
alinhe o ponto de I&mina do gancho com o centro da agulha .
Forneca uma lacuna de 0,4mm a 0,1mm entre a agulha e o
gancho, entdo aperte com seguranga o parafuso de retencao

do gancho.
*Precaugao

Se a lacuna for muito pequena, a ponta do gancho sera
friccionada. Se for muito grande, ela levara a falha.
*Observe que o tipo de gancho a ser substituido, quando
substituir o gancho, devera estar em conformidade com o
mesmo tipo do gancho instalado na maquina de costura de

montagem original.

14. AJUSTE AALTURA DA BARRA DA CALCADORA (Fig. 21)

1) Afrouxe o parafuso de retengédo e ajuste a altura da barra
do calcador e o angulo do calcador.

2) Depois do ajuste, aperte com seguranga o parafuso de
retengéo.

-10 -
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15. AJUSTE A BATIDA DO PUXA-FIOS (Fig. 22)

1) Quando a costurar materiais pesados, mova o guia

de linha a esquerda na diregéo A para aumentar a

extensdo da linha puxada pelo puxa-fios.

2) Quando costurar materiais leves, mova o guia da 'f:”_ ]

linha para a direita na dire¢cédo B para diminuir a

extensdo da linha puxada pelo puxa-fios. (

3) Quando a linha marcadora no guia de linha for

alinhada com o centro do parafuso, ela é padrao. ll
i

Fig. 22
16. INSTALACAO DA CAPA DA CORREIA E ENCHEDOR DA BOBINA (Fig. 23, Fig, 24, Fig. 25)

1. Instalagao do procedimento

1) Perfure quatro orificios guia com parafuso de madeira A, B, C e D na mesa da maquina.

2) Insira o suporte no orificio velado do brago.

3) Instale a capa da correia frontal , coloque o volante no meio do orificio.

4) Instale a capa da correia traseira em C e D.

5) Utilizando o parafuso, e a arruela, fixe a capa frontal no suporte, apertando o torque para que o parafuso
seja de cerca de 30 kgfcm, para que o parafuso seja de 25 kgfcm.

6) Fixe a capa .

7) Mova a capa da correia traseira para tras até que sua borracha toque a capa da correia dianteira , entdo
mova mais 0,5-1,0 mm, fixe-a utilizando os parafusos e arruelas de madeira.

8) Fixe o enchedor da bobina em A e B utilizando os parafusos de madeira.

H Fag 24

Il 3
Fig 3 @:”:w @ Eip 25

-11 -
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17. AJUSTE DA ALTURA DA JOELHEIRA (Fig. 26, Fig. 27)

1) A altura padrao do calcador elevado utilizando a joelheira € de 10mm.
2) Vocé pode ajustar a elevagéo do calcador até 16mm utilizando o parafuso de ajuste da joelheira . (A elevacéo

maxima deve ser de 9mm para o tipo SS-0302).
3) Quando vocé tiver ajustado a elevagéo do calcador acima de 10mm, assegure-se de que a extremidade final

da barra da agulha em sua posi¢do nao atinja o calcador .

Fig 26 Fie 2

-12 -
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Manual do Usuario

@ Prefacio

Notas:

Muito obrigado por comprar nosso produto, para o uso correto, deve ler e conhecer adequadamente
as fungées da mdaquina a fim da operagao segura. Esta maquina deve ser operada por pessoas
apropriadamente treinadas.

Este produto é apenas usado nafaixa determinada do equipamento de costura sem outro uso.

Anossaempresatem o poderdeinterpretacdo final deste manual.
Se tiver qualquer duvida ou sugest&es sobre os nossos produtos e servigos, favor de contatar connosco em qualquer

tempo!
Fazemos alteragao de fungdo ou especificagdo sem aviso prévio quando precisar a atualizagao.

Uso deste manual de operacao:

Este manual é usado a oferecer informacdes relacionadas baseado nos requisitos do cliente.

Estasinformacdes referem-se aos equipamentos, outros locais de uso, transporte,instalacdo, uso e manutencao.
Este manual é principalmente usado pelo usudrio e pessoal ténico.

@ Instrugdes de segurancga

Alarme voltagem de perigo
Os pessoais ndo profissionais sdo proibidos a abrir o gabinete de controle elétrico, se abra o gabinete as pecas de alta

voltagem vdo ser expostas, o que vai causar perigos mortais quando as toque.

Antes de abrir o gabinete, favor de desligar a fonte de energia e tirar o plugue, espere por 5 minutos e depois abra o

gabinete de controle elétrico.
Quando operar, ajustar ou reparar, favor de desligar a fonte do sistema.
E proibido abrir o gabinete sem desligacio da energia.

Antes da eletrificacdo, o usuario deve em primeiro lugar confirmar o equipamento ligar a terra
seguramente.

@ indice técnico de controle elétrico

Modelo de controlador M-7SE Botdo de fungdo
Voltagem de trabalho AC 220V 20% 50/60HZ @ @
Poténcia nominal 500W botd | botd | Botd | Botd
ode | ode [0 da| ode
aume | salva | alter | agul
nto N
da rda | agao ha
modi | €sco | entr | com
" ficacs | lha | e pesa
Torque maximo 2.5N-M o do de péra da
Velocidade de motor 200rpm~5000rpm riaerfr para | acim
metr [ a e
Para de agulha acima e sim ° o para
abaixo abai
X0

Protecdo de ®obrecorrente sim
e sobrecarga
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% O controlador é usado com maquina de costura comum e equipamentos de costura envolvida.
Depois da instalacdo do localizador da para de agulha pode usar a fungdo de péra de agulha, o usuario pode
selecionar o modelo necessario.

@ Introdugio do produto e processo da montagem
1.1 Osistemade controle é um gabinete de controle elétrico integrado.

1.2 Quando monte o equipamento, ligue o fio de sinal de 6 cores do conetor (Dao fio de fungdo da méaquina de costura,
ligue o conetor 2ao conetor do interruptor do pedal. Durante a ligacdo, tome atencdo no sentido de fivela, a fivela ndo se

soltaquando se aperte.

00
oon [0g

1.3 Oferecimento elétrico: favor de ler a marca do controlador e os niveis de interruptor da alteracdo da
voltagem(130V~250V), ligue corretamente o conetor do controlador e a fonte de energia CA de 220V bem aterrada

(antes de ficar no nivel de 130V o ligue com a voltagem CAde 110V).

1.4 Ligue a botdo de interruptor, o tubo digital do controlador vai mostrar 8.8. em curto tempo, o sistema faz verificacao

automaticamente. Se o sistema esteja normal, o tubo digital vai mostrar a velocidade de padrdo 30(significa 3000r/m),

caso contrario vai piscar e mostrar o cddigo do erro. Como a mostra a seguir

190
= 0 0§

1.5 Depois do inicio normal, o usuario pode operar normalmente, a velocidade do motor de padrdo é de
3000r/m.

@ Precaucdes

(1) Antesdaeletrificacdo, o botdodointerruptor do controlador é fechado.

(2) Antesdaligacdo dobotdo, ligue em pronto os fios do motor, caso contrario vai aparecer erro.

(3) Os conetores sdo relativos um com outro, quando faca fiacdo favor de confirmar os terminais e fios serem
correspondidos. Ndo insira com grande forga para que ndo apareca dano ao sistema.

(4) Garanta que o fio do motor ndo esteja pressionado pelo objeto pesado ou de distor¢édo excessiva. Previna o dano do

fiodesinal do conetor.
(5) Sem pessoal profissional em local, ndo desmonte o controlador a fim de evitar dano.

Alarme: tem eletricidade forte no interior do controlador e conetor, nao toque a fim de
prevenir choque elétrico!
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@ Ajuste e exemplo do parametro
1.1 Apainel da operac¢do do controlador mostra em tubo de de dois digitos. Mostrado a seguir
otubo digital vai mostrar a velocidade de padrdo 30(significa 3000r/m)

1.2 Pressine na botdo P, o valor mostrado no tubo digital é a velocidade do motor corrente.

1.3 Pressione na botdo S com longo tempo(cerca de 1s), o sistema entra no estado da configuragdo do parametro, o
tubo digital mostra P, Asignifica parametro A.

Pressione na botdo S em curto tempo, pode ajustar ao outro pardmetro circularmente, por exemplo Pb, P.C.... depois de
escolher P.A, pressione na botdo P em curto tempo, o tubo digital vai mostrar o valor relacionado ao parametro A(A
significa velocidade maxima). Neste tempo pressione na botdo P, a velocidade vai aumentar 100r/m; pressione na
botdo P com longo tempo, a velocidade vai aumentar 1000r/m. Selecione uma velocidade e pressione na botdo Sem
curtotempo parasalvar, prevenindo a reconfiguragado da préxima eletrificagao.

Se o valor definido de P.A é de 55, significa a velocidade maxima do motor é de 5500r/m. Depois da configurac¢do do
parametro A, pressione na botdo S, depois da alteragdo do parametro e saida com salvar, volta para o estado de espera.
14 A botdo no painel de controle de @ é abotdo de alteragdo da para de agulha acima e abaixo, quando pressione
nesta botdo, mostra “UP””DN” para mostrar a posicdo superior ou inferior, pressione com longo tempo e mostra

“ON”significando cancelar a fung¢do de pdra de agulha.

1.5 Abotdo do painel de controle significa afuncdo de agulha compensada

Notas: depois da configuracgdo sucedida, algumas fungcbes vdo mostrar FF, algumas ndo mostram, de qual

mais detalhes sdo escritos na tabela de pardmetro, parte V.
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1.6 Funcdo do ajuste dos outros par6ametros(exemplo: funcdo de restaura¢do da configuragdo definida)

Estado da para do
motor

Pressione no botdo S
por 1s

O painel mostra
P.O
v

Pressione na botéo P por curto
tempo para entrar na configuracao
do parametro ,

v
O painel mostra 0, significa que
a funcao esta desligada.

v

Pressione na botéo P por curto
tempo para ligar esta funcéo, o painel
mostra 1, pressione S para sair

@ Alarmes, causas e solu¢des dos erros possiveis
(1) Erro 4[erro de sinal de Hall do motor]

Causa possivel 1:antes de abrir o interruptor da fonte de energia, o fio de controle do motor nao foi ligado com o

controlador.

Solugdes: feche o interruptor do controlador, ligue o fio do motor ao controlador.
Causa possivel 2: dano de Hall interior do motor.
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Solugdes: feche o interruptor do controlador, alterne um novo motor.

Notas: ndo ligue diretamente o plugue do motor antes da desligacdo do motor.
(2)Erro 9[erro do pedal]

Causa possivel 1: quando abre o interruptor da fonte de energia, o usuario pressione no pedal.
Solugdes: feche o interruptor da fonte de energia, insira o fio de ligagdo do pedal ao terminal correspondente e abra o

interruptor de novo.

Notas: quando abre o interruptor da fonte de energia do controlador, o usuario é proibido em pisar
no pedal.

Causa possivel 2: dano do sensor do pedal

Verificagdo: o pedal normalmente ndo tem dano. O engenheiro pode o verificar de acordo com a operagdo seguinte:
pressione na botdo S, entrando no modelo da selegdo do parametro, depois pressione na botdo S para escolher o
parametro n, sendo Pn, depois pressione na botdo P, defina o valor do parametro 1, pressione S para sair, ao mesmo
tempo o painel mostra o valor de AD. O usuario pise no pedal lentamente, o valor no painel vai se aumentar. Pressione
na botdo P por 1s, se o painel mostra FF, depois mostra a velocidade normal, entdo o pedal é normal. Caso contrario,
durante o piso no pedal, o painel ndo mostra ou quando pressione na botdo P ndo pode sair, o interior tem dano de

Hall, precisa uma substituicdo.
(3)Erro 3[perda da posicdo da parada da agulha do motor]

Causa possivel: a volante manual foi instalada para exterior demais ou o fio da parada do motor ndo se inseriu bem
(causa mais possivel)

Solugdes: feche a fonte de energia, instale a volante manual mais perto do motor quando bem insira o fio de parada
de agulha do motor.

Causa possivel2: no interior do motor perda de Hall da parada de agulha

Solugdes: consulte ao engenheiro. O engenheiro deve em primeiro lugar cortar a energia e eletrificar de novo, sob
situagdo sem erro pressione na botdo S por longo tempo, mostrando P.A, pressione na botdo S por tempo curto e
encontre o parametro P.P, depois altere o nimero do parametro em 1, pressione na botdo S para sair, o motor vai
funcionar numa velocidade determinada e procurar automaticamente a posi¢ao da parada de agulha, se perca a
posicdo da parada de agulha, vai mostrar 3, significa aparece problemas do Hall interior do motor, o engenheiro

precisa substituir o novo motor.
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@ Tabela dos cédigos de erro e parametros

Tabela 1:mostra do cédigo errado

Coédigo errad g significado

1

Sobrecorrente
softw are

2

Erroda mem©or
flash

N3do ha posigcag
para da agulh

Erro de Hall do 1

Sobrevoltagem
barramento

Sulvoltagem d
barramento

sobrecorrente
acionador

bloqueio do m ¢

Erro do peda
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Tabela 2: detalhe do contetido do parametro do usuario

Faixa | Valor
No. Nome d? ’da' Funcgdo
param | fabric
etro a
Velocidade o valor de _ref(.ar_éncia *109 é a velqcidadfz real
PA maxima do 35~55 40 motor, 40 5|gn|f,|c.a a velocidade maxima nao SL.,Ip(
motor 4500r, o usudrio pode escolher a velocida
maxima que ndo pode supera 5500
Configuracao
do rotagdo
Pb avango e 0~1 0 0 significa otagdo avancgo, 1 significa rotag
rotagao reverso, o valor inicial é a rotagdo avango.
reverso do
motor
Escolha da
PC F;Zilacj:j: 0~1 0 Fun(;éo~ da posicdo da Parada d'a a.g.ulha.O siginif]
agulha acima a fungao d_a parada acima, 1 significa a parada
e abaixo agulha akaixo.
Mudanca da
P acelzgagao 0~2 1 0 signifi.ca. I.ent’o, 1 §ignifica meio, 2 significa rapi
velocidade O valor inicial é meio.
do motor
A area de controle da agulha significa a distancia
Area do piso do pedal antes @& rotacdo. O sjgnifica a areg
PE controle de 0~2 1 curta do controle da agulha, a distar.1ciar .do pislc
agulha curta, o motor comega a rotar; e 2 significa a af
de controle da agulha é longa, precisapressiona
com distancia mais longa e comeca o motor.
P.F Ez:::rr::nig 0 0 Reserve o pardametro sem mudanca
Nivel elétrico
P.G da parada da 0 0 Reserve o pardmetro sem mudanga
agulha
o motor podefuncionar sob trés modelos:
(1)0 é o modelo da parada da agulha, finalmentg
motor para dentro duma faixa determinada.
Modelo do (2)1 é o modelo da velocidade,finalmente o mof
P.H trabalho do 0~3 0 para casualmente.
motor (3)2 é o modelo do teste automatico(com posig
da parada da agulha).
(4)3 é o modelo do teste automaticoesm posica
da parada da agulha).
Esta funcdo pertence ao modelo do te
Velocidade automético.qu’a.ndo o parémetﬂro H é modelo
Pl - o~a 5 teste. automatico, este parla-metro ofereFe
automatico velocidade do teste automatico. A velocida
real=volor do parametro*1000+1000, 2 signif
3000rpm.
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Esta funcdo pertence ao modelo do tes
Tempo do automatico.quando o parametro H é modelo
P funcionamen 0~3 teste automatico, este parametro oferece o tem
) to do teste do funcionamento do teste. O signifig
automatico funcionamento automatico por 2s, 1 é 5s, 2 é 10s
é 20s.
Esta fung¢do pertence ao modelo do teg
Tempo da ) A .
arada do automatico.quando o parametro H é modelo
P.L 'lcaeste 0~3 teste automatico, este parametro oferec® temp
anto iy da parada do teste. O significa parada automat
por 2s,1é 5s, 2 é 10s, 3 é 20s.
Quando a configuracdo do parametro é de
obtenha amostragem do pedal AD, o painel mos
Pn Amostragem 0~1 o valor AD, pressione P por longo tempae na
) do pedal AD pode aparecer a funcdo e apague apenas através
desligacdo elétrica. Depois da leitura suceci
mostra FF.
Quando a configuragdo do parametro é de 1,
Restaular A - ~ b
. - parametros do sistema vao ser dados da fabricag
P.o configuragao o~1 A . . . Y e
L parametro definido ped usudrio vai ser invalidg
da fabrica . ~ . .
Depois do uso desta fungao, o painel vai mostrar
Quando a configuragdo do parametro é 1, o mot
e vai funcionar com velocidade de 200rpm por
Verificacdo . .
da posicio da Depois o motor comega a encontrar o sinal
P.P gradi\ do o~1 posicao da parada da agulha. Se dentro de 2s n
P Y. pode encontrar, vai entregar o relatério do erro
painel vai mostrar erro por 3s, caso contrario
motor vai continuar a encontrar.
Torque do L S L
d . O torque do bloqueio é o torque inicial, o signifi
P.q bloqueio do 0~2 . . .
pequeno, 1 é meio, 2 é grande
motor
Velocidade
P.r minima do 0~2 O padrdo é 200r,1 é 300r, 2 é 400r.
motor
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