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1. NOME DAS PARTES PRINCIPAIS

1. Enchedor de bobina embutido no
cabecote

2. Limpa-linha

3. Alavanca de elevacao

4. Calcador

5. Caixa de controle

6. Interruptor de alimentacao
7.Visor de 6leo

8. Botdao de comprimento do ponto
9.Volante

10. Painel de operagao

11. Porta-os

3. Guarda-6leo

(1) Dobradiga de borracha 12 p¢s]

(2) montar dobradica cabecote [2 pcs |
(3) pino de suporte cabecote [2 pcs]
(4) dobradica do guarda-6leo [2 pcs]
(5) almofada de borracha 12 p¢s]

(6) guarda-éleo.

Dispositivos de segurancga:

12. Protetor do estica-o
13. Protetor de quebra de agulha

‘$
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4. Cabecote

(I) Cabecote

(2) apoio do cabecote

Nota:

Toque no encosto de cabeca (2) de forma segura para o buraco de mesa. Se a cabeca de
descanso (2) nao é empurrado na medida em que ele vai forcando a cabegca da maquina
nao sera suficientemente estavel quando ela é inclinada para tras.

5. Painel de Operacéo

(1) Painel de operagao

(2) parafusos [2 pcs]

(Utilize para apertar a tampa traseira)

6. Porta-fios

(1) Porta-fios

Nota:

Aperte bem a porca (4), de modo que a junta de borracha de dois (2)
e a arruela (3) estao firmemente apertada e de modo que o

porta-fio (1) fique firme e n&o se mova.

A Cuidado

N&o conecte o cabo de alimentacdo até que a lubrificacdo seja concluida, caso con
trario, a maquina pode danificar
Se acionar o pedal por engano e estiver com a mao préxima da agulha, podera sofrer
ferimentos graves
Usar luvas e 6culos de protecéo quando utilizar éleo, para evitar contato com os olhos
ou sua pele.

Mantenha o éleo fora do alcance das criangas.

Lubrificar a maquina no ponto principais , antes de ser utilizada a primeira vez e também depois
de longos periodos de néo utilizagéo.

Use somente o 6leo lubrificante proprio para maquina de costura.
1. Remova a tampa de borracha

(1) despeje 150 ml de o6leo.

(2) através do dosador que consta nos acessorios

2. Substitua a tampa de borracha (1)
3. Verifiqgue se o medidor de éleo (4) vem para o superior A linha de referéncia no visor de éleo (3)
4. Adicionar mais 6leo, se o medidor de 6leo (4) esta abaixo a linha de referéncia inferior.
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3. Preparacéao antes da costura

/\ cuidado

Sempre desligar o interruptor de alimentacdo antes de instalar a agulha.
Se acionar o pedal por engano e estiver com a méo préxima da agulha,

podera sofrer ferimentos graves

|. Mover a barra da agulha para a sua posi¢gao mais alta.

2. Solte o parafuso (1).
3. Insira a agulha (2) em uma linha reta até o fim da entrada

certificando-se de que o longo sulco na agulha esta no sentido a es
querda, e depois aperte o parafuso (I).

/\ cuidado

Sempre desligar o interruptor de alimentacdo antes de remover a

caixa da bobina.
A maquina pode operar se o pedal é pressionado por engano, o que

poderia resultar ferimentos

1. Desligue a polia da maquina para levantar a agulha até que esteja acima

da chapa da agulha.

2. Abra a tampa do cilindro.

3. Puxe a trava (2) da caixa da bobina para cima e, em seguida,remover a |
caixa da bobina.

4. A bobina (3) saira quando a trava (2) é liberada

/\ cuidado

Do ndo tocar em nenhuma das partes moveis ou pressione quaisquer
objetos contra a maquina durante a costura, isso pode resultar aciden-

tes pessoais e danos no equipamento.
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<Ligar a energia>

Pressione o interruptor de alimentacdo ON (I) O indicador de alimentacao
(2) acendera

<Teste de operacao>

l. Verifique se a maquina de costura em baixa velocidade quando o pedal (3)
€ suavemente pressionado para a posicao (B).

2. Em seguida, verifique se costura em alta velocidade quando o pedal 3) é
suavemente pressionado para a posic¢ao (C).

3. Depois de pressionar o pedal (3) para a frente, verifique se a agulha en-
costa na chapa de agulha quando o pedal (3)retornado para a posi¢cao
neutra (A). (Quando agulha esta para baixo a parada € definida.)

4. Se o pedal (3) é pressionado para a posigao (D), o corte é realizado e, em
seguida, a agulha se eleva acima da chapa de agulha e para.

3 preparagao

3-1 instalacao do Needle

A\ cuibabo

3-2 instalacao do Needle

A\ cuibabo
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3-3 instalagao do Needle

A cuipabo

3-4 instalacao do Needle

A\ cuibabo
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4 Costura

A CUIDADO

1. Pressione o interruptor de alimentacgao (1).
O indicador de alimentacgéo (2) acendera.

2. Use o painel de operagéao para realizar a programagao
que é necessario para a costura.

(Consulte o capitulo sobre o uso do painel de comando.)
3. Pressione o pedal para iniciar a costura.

|. Contador na parte de tras, a borda do rolo da roda é aberta
2. Tal como mostrado na figura colocando tecido.
3. Com um passo em frente comeca a costurar

> PP

5. tensao da linha

5-1 Ajuste a tensao da linha

Sempre desligar o interruptor de alimentag&o antes de instalar a caixa de bobina.
Se acionar o pedal por engano e estiver com a mao proxima da agulha,podera sofrer ferimentos graves

Mesmo ponto
Alinha de cima
Linha de baixo

<Baixa tensao da linha>
Ajuste girando o parafuso de ajuste (1) até a bobina cai suavemente pelo seu réprio peso,
enquanto a ponta da linha que sai da caixa de bobina .

<Alta tensdo da linha>

Apdbs a tensao da linha inferior é ajustado, ajuste a parte superior por tensao do fio.
1. Abaixe o calcador

2. Ajuste girando a porca de tensao (2).

Diminua a tenséo da linha superior Aumentar a tensao da linha inferior.

\_ 6
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3. Limpe qualquer poeira da langadeira (3) com um pano macio pano, e verifique se ndo ha
nenhum dano ao gancho giratorio (3).

4. Retire a bobina da caixa da bobina (l) e limpe a caixa da bobina (1) com um pano.

5. Coloque a bobina na caixa da bobina (I) e, em seguida  colocar a caixa da bobina (I) de
volta

Pontos corretos A linha de cima Gire a porca de ajuste (I) para ajustar a pressao do calcador.

O tamanho padrao 30 milimetros

O tempo de corte de linha e a tensdo da linha afrouxada e a tensao é aplicada apenas para
comprimento de arrasto padréao , o segmento superior € de 35-40 mm. a tenséo da pré-tenséo
(1) € aumentada, o comprimento dos fios a direita da ponta da agulha ser reduzida; se a
tensao é reduzida, os comprimentos serao aumentados.

Ajuste girando a pre-tensao (I).
6. Limpeza

A\ cuibabo

Ao realizar a limpeza da maquina, desligue a energia para evitar acidentes.

Além disso, se a maquina de costura ndo tenha sido utilizado durante um longo periodo de
tempo, levar a cabo os seguintes procedimentos de limpeza antes de usa-la novamente.

1. Limpeza

|. Abrir tampa do cilindro (2).

2. Retire a caixa de bobina (I).

3. Limpe o p6 da langadeira(3) com um pano macio pano, e verifique se nao ha nenhum dano na
langadeira (3).

4. Retire a bobina da caixa da bobina (l) e limpe a caixa da bobina (1) com um pano.

5. Coloque a bobina na caixa da bobina (I) e, em seguida, lugar a caixa da bobina (I) de volta para
a maquina.

2. Lubrificacao

Nota:

Verifique a quantidade de Oleo , imediatamente apds inclinando para tras a cabega da maquina.
Quando a cabecga da maquina & deixada por longos periodos sem uso, abastecer o tanque de
oleo e verificar o nivel de 6leo visto no visor (1)

<Verifique a quantidade de 6leo>

O nivel do 6leo deve ser normalmente de aproximadamente 2 mm acima a linha de referéncia
central do visor de 6leo (1).

1. Olhe para o visor(1) mesmo em frente.

2. Se o nivel do 6leo esta abaixo do nivel normal, adicionar mais 6leo tal como descrito no
procedimento a seguir.

<Lubrificagao>

Use somente o 6leo lubrificante especificado pela nossa empresa.
\_ 7 J




— Nun Bpﬁ(:iilL

Qualidade e Tecnologia
|. Remova a tampa de borracha (3).
2. Adicione o 6leo lubrificante até que o nivel do 6leo esta
cerca de 2 mm acima da linha de referéncia no centro do
visor (1).
N&o despeje todo o 6leo de uma vez neste .
Despeje o 6leo lubrificante 100 ml de cada vez durante a
verificagaéo do visor (1).
Nota:
Podem ocorrer vazamentos se colocar 6leo acima do
nivel permitido 3. Coloque a tampa de borracha (3) de
forma segura.
4. Retorne a cabec¢a da maquina para sua posigao origi-
nal.
Nota:
A tampa de borracha (3) tem um buraco no meio para
ajustar a pressao do ar.
Ao substituir a tampa de borracha (3) utilizar apenas
pecas originais.
Quantidade de éleo do tanque B.
Verifique o visor de 6leo (1) se o nivel (2) esta abaixo da
linha de referéncia mais baixa.
2. Verifique se as linhas de cima esta passada correta
mente.
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<Aplicacéao de graxa> J

Utilizar graxa especial

1. Desligue o interruptor de alimentagao.

2. Remova os parafusos e os parafusos de fixacao.

3. Aplique graxa para cada um dos buracos até que a graxa transborda ligeiramente.

4. Aperte os parafusos e os parafusos de ajuste, a fim de empurrar a graxa.

5. Vire a polia da maquina com a mé&o para mover a barra de agulha para cima e para baixo
varias vezes, a fim de dispersar a graxa.

6. Use um pano para enxugar o excesso de gordura ao redor dos parafusos e parafusos
de ajuste, por baixo da barra da agulha.

7. Realizar o procedimento na parte de abaixo.

AJUSTE DA LUBRIFICACAO DA LANCADEIRA

Cuidado para nao tocar os dedos ou com a folha de papel ,quando maquina estiver ligada.
Verificar a quantidade de 6leo fornecido pela lancadeira,

Use o seguinte procedimento para verificar a quantidade de 6leo que esta sendo fornecida
pela lancadeira.

<Verifique a quantidade de lubrificacdo>

1. Remova a linha de todos os pontos da linha , até a agulha.

2. Use a alavanca de elevagao para elevar o calcador.

3. Execute a maquina na velocidade normal de costura para aproxi madamente | minuto
sem costura qualquer material.

4. Coloque a folha de papel para verificar a quantidade de lubrificagdo () por baixo o
gancho (2) e manté-lo. Em seguida, execute a maquina na velocidade normal de costura
por 8 segundos. (Qualquer tipo de papel pode ser usado como a quantidade de verificagéo
de lubrificacao folha (1).)

5. Verifique a quantidade de 6leo que tenha respingado sobre a folha.

A\ cuibapbo

Nota:

Se a quantidade de lubrificacdo te quem coincidir com a correta montante mostrado na ilustragéao
a esquerda (se a quantidade de oOleo respingado € muito ou nenhum), gire o ajuste

parafuso (3) no sentido horario para aperta-lo totalmente, gire no sentido horario por 2 1/2 voltas.

<Ajustar a quantidade de lubrificagéo>
I. Gire o parafuso de ajustamento (3) para ajustar a lubrificagdo
quantidade.
Se o parafuso gancho ajustando (3) é girado no sentido horario, a quantidade de lubrificacéo
torna-se maior.

Se a parafuso de ajuste gancho giratério (3) é ligada contador no sentido horario, a quantidade
torna-se menor.
2. Verifigue a quantidade de lubrificacdo novamente de acordo com o procedimento descrito em
"Verificar a quantidade de lubrificagdo" acima.
* Vire o parafuso de ajuste (3) e verificar a lubrificagdo equivaleria repetidamente até que a quanti-
dade de lubrificagdo esta correto
3. Verifique a quantidade de lubrificagdo novamente apds a costura, com a maquina sendo
utilizada durante aproximadamente duas horas.

9
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8. AJUSTES PADRAO

<Posi¢cao da mola de linha superior>
calcador (2) é reduzido.

1. Abaixe a base de pressao (2).

2. Solte o parafuso de ajuste (4).

4. Aperte o parafuso de ajuste (4).

< mola de tensao>

Nota:

da escala do lado da linha vermelha.

A posicao padrao da linha da mola (1) € 4-6 mm acima da superficie do guia-fios (3) quando o

3. Coloque o suporte de tensao da linha (5) para ajustar a mola

A tensdo padrao da mola (l) varia de acordo com as especificagdes da maquina como
mostrado na tabela. specificacdées 0,30 0,5 N ~

1, Empurre o fio da agulha com o dedo até que € um pouco maior do que a tenséo da linha de
suporte (5) e de modo que a linha de cima n&o é puxada para fora.

2. Puxe a linha de cima para baixo até que a mola (1) € a mesma altura que a base da rosca
guia (3) .e depois medir a tenséo da linha da mola (1).

3. Insira uma chave de fenda na ranhura do parafuso de tensao (6),

e virar a chave de fenda para ajustar a tenséo da rosca da mola (1).

Usando o medidor de tenséao (7) (vendido separadamente) para medir a tenséo, entdo a leitura

10
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A posicao padrao de guia de linha braco R (I) é a posi¢do onde o parafuso (2), no centro de Ajuste

o para guia de linha brago R (I).

Para ajustar a posi¢céao .desaperte o parafuso (2) e, em seguida mover guia de linha braco R (I).

Ao costurar material grosso, mova guia de linha braco R (1) para a esquerda, (A quantidade sera vir
maior.)

Ao costurar material fino, mova guia de linha braco R (i) para a direita. (A quantidade sera

menor.)

Quando o uso de chave- T no calcador (2) para levantar o conjunto de roda do calcador (1), e a altura
do cano roda (8) e roda inferior (9) é de 6mm, a alavanca do pé elevador é 5 mm.

1. Soltar a porca (3) do parafuso de ajuste (4), e em seguida rodar o parafuso de ajuste (4), de modo
que nao ha pressao aplicada ao calcador.

2, Levante a alavanca de elevacgao. O calcador vai também subir.

3. Retire a tampa de 6leo (6).

4. Solte o parafuso (7) e, em seguida, mova a barra do calcador (5) até ou para baixo até que o calca

dor ('l) esta no padrao altura de 6 mm.

5. Aperte o parafuso (7).

6. Recoloque a tampa de 6leo (6).

7. Solte o parafuso placa limite para placa movimento de posicionamento (10), calcador (1) para 5
mm de altura, aperte o parafuso

8. Ajuste a pressao do calcador usando o ajuste parafuso (4), e, em seguida, apertar a porca (3).
Ajuste de modo que a distancia entre placa e a superficie de montagem A para a borda inferior da
barra da agulha () € a mesma como a altura da superficie do lado B quando a barra de agulha (1)
esta na posicao mais baixa, como mostrado na ilustragéo

- 11
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1. Remova a placa da agulha .o calcador.

2. Vire a polia da maquina para definir a barra de agulha (l) para a sua posicao alta.

Retire a tampa de borracha da placa de face Solte o parafuso.

Mova a barra da agulha (1) para cima ou para baixo para ajustar e para que a distancia da
chapa de agulha montagem em superficie A fique naborda da barra da agulha (I) € a mesma
que a altura de superficie B no lado <1>

Aperte bem o parafuso.
Instale a tampa .

Instale a placa da agulha e calcador Quando a polia da maquina é ligada para a frente para
aumentar a barra de agulha (1) 2,2 milimetro de sua posicédo mais baixa, notar que a ponta
gancho (3) deve ser alinhado com o centro da agulha (4) como mostrado na figura, quando a
distancia a partir da chapa de agulha Uma superficie de montagem para a extremidade inferior
do barra da agulha (1) € a mesma que a altura da superficie C no <2> lado da bitola acesso6rio
de distribuicéo (2).

1& 061 Gmim —=
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1. Solte os parafusos (5) e a porca auxiliar (6), aperte

o componente (7).

2. Levante o calcador. Solte os parafusos (8) (3pcs),
remover a tampa (9).

3. Abra o parafuso (10).

4. Retire o elo de ligagéo (11) a partir da manivela
faca (superior) (12), remova o suporte da placa de
agulha (13).

5. Vire para tras a roda da cabeg¢a da maquina, barra
de agulha (I) subir a partir o menor posi¢gdao, como
mostrado na figura, quando o distancia da chapa de
agulha montagem em superficie A para o fundo
extremidade da barra da agulha (I) € a mesma que a
altura de C no lado <2> da bitola (2) (neste
momento, a diferenca de altura entre o furo da
agulha lado e gancho ponta superior (3) é 0,5 mili

metros ¥ 0,7 milimetros).

6. Solte o parafuso (14), fazer a consisténcia da
ponta do gancho e centro agulha, neste momento, a
diferenca entre a ponta do gancho (3) e agulha (4} &€
0 ~ 0,05 milimetros.

7. Aperte o parafuso (14).

8. A diferenga entre gancho posicionado e gancho é

de 0,6 = .Omm.

9. Defina ligacao corte de linha (11} na faca manivela
(12).

10. Aperte o parafuso (10} e fixar o suporte da placa
da agulha (13}.

1 1. Aperte o parafuso (8)

12. Aperte o parafuso (5) e a porca auxiliar (6) (2pcs},
por sua vez, corrigir o componente (7), fazer a
extremidade dianteira colocado na placa da agulha
(13}.

13. Abaixe o calcador.

1. Desligue o fornecimento de ar e solte a
mangueira.

2. Solte a porca (I}, puxe o limpador com a mao.

3. Ajuste a posicdo da extremidade dianteira do
limpador e agulha central (3) de acordo com a
imagem.

4. Solte o parafuso (4) (2pcs) ajustar a posi¢cao da
frente final de limpeza (2} e ponto de agulha (5),
aperte o parafusos (4) de volta para o local de
origem de acordo com a figura.

5. A extremidade dianteira do limpador pressionado
para a posicao extrema

6. Insira a mangueira




— Nun Bpﬁ(IiEIL

. Qualidade e Tecnologia
Se a maquina comega a funcionar em baixa velocidade quando seu pé é simplesmente descansar
sobre o pedal, ou se a pressdo no pedal é considerado demasiado fraco, ajustar a posicédo (a a c)

em que a mola pedal (1) na alavanca de pedal (2).
a posigcao mais fraca e torna-se gradualmente mais forte em b e c, respectivamente.

1. Solte a porca (3) e o parafuso (4).
Quando o parafuso (4) é apertado, a operagéo do pedal € mais pesado, e quando ele é solto, a

operacao fica mais leve

2. Aperte a porca (3).

<Ajustar o curso do pedal>

Remova a porca (5), e depois mover a biela (6) a partir da posi¢éo na figura A para a posi¢ao na
figura B. O curso do pedal sera entdo de aproximadamente 27%. Neste momento .o pedal para a
frente e para tras a presséo vai mudar, entao reajustar se necessario.

9. Resolugéo de Problemas

Por favor, verifique os seguintes pontos antes de solicitar reparos ou servigco Verifique se
seguintes solugdes né&o corrigir o problema, desligue a energia se consulte um técnico qualificado
ou o local de compra

A\ cuibabo

Pelo menos 5 minutos depois de desligar o interruptor de alimentagdo e desconectar o
cabo de alimentagédo da tomada de parede
Depois da abertura da caixa de controle. Nao tocar em areas onde ha altas tensdes, que

podem resultar em sérias lesdes

9. Resolucgéo de Problemas

Por favor, verifique os seguintes pontos antes de solicitar reparos ou servigco Verifique se
seguintes solugbes nao corrigir o problema, desligue a energia se consulte um técnico quali-
ficado ou o local de compra

A cuibabo

Desligue o interruptor de alimentagao e desconecte o cabo de alimentagdo antes de realizar

a solucionar problemas
A maquina pode funcionar se o pedal for acionado por engano, o que poderia resultar em

danos no equipamento e possivelmente pessoais.
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Problema Possivel causa

I. Alinha de cima muito apertada. E a tens3o da linha superior muito fraco, ou a tensdo da
Linha de baixo muito forte
Ajuste a tensdo da linha superior ou tensao da linha inferior.

2. Linha de baixo muito apertada. é a tensao da linha de baixo muito fraco, ou € a tensao da
linha superior muito forte? Ajuste a tens&o da linha de baixo ou tenséo da linha superior.

3. Nés aparecem na costura E o caminho da linha ndo é bom o suficiente?

Verificar se na passagem das linha tem alguma rebarba. verificar se a bobina ndo esta presa
Puxe a linha de baixo para verificar que ndo ha negligéncia na tensao do fio, ou

substituir a caixa de bobina ou a bobina

4. Pontos falsos e a ponta da agulha torta Se a ponta da agulha esta torta ou quebrada, sub -
stitua a agulha. A agulha ndo esta correta Se estiver incorreto, instale agulha corretamente.
Passagem de linha incorreta Se estiver incorreto, passe a linha corretamente.

A presséao do calcador muito fraca

Ajuste o tamanho.

* A faca nao esta cortando corretamente

Afie as facas fixas, ou substituir o fixo e as facas moveis se necessario
* A agulha € muito grande

Usar uma agulha menor, porém correta.

* O comprimento da linha da bobina é muito curto

Se a bobina esta girando livremente, substituir a mola na bobina

* A velocidade de costura muito rapido no comecgo da costura
Use o recurso de inicio lento.

6. Costura irregular

* A pressao do calcador € muito fraca

Ajuste a pressao do calcador.

*Bobina com rebarba

Se a bobina esta danificada, alisa-lo com uma pedra de amolar oleada ou substitui-lo.

7. Grau elevado de franzimento
* Tensao da linha superior muito forte?

Faca a tensdo da linha superior tdo fraco quanto possivel.
*A tensao da linha de baixo muito forte

Faca a tensdo da linha inferior tdo fraco quanto possivel.
* A tensdo da linha superior muito forte

Faca a tensdo da mola tao fraco quanto possivel.
* A pressao do calcador muito forte?
Ajuste a pressao do calcador.

* A velocidade de costura é muito rapida?
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Use as teclas de controle de velocidade de costura para reduzir gradualmente a velocidade de costura.
corregamento de materiais

* A presédo do calcador é muito forte
Ajuste a presséo do calcador.

9. Ponto embolando

Desfiando a linha dirante o corte A bobina esta girando na dire¢do correta e a linha de baixo esta pu-
xando no inicio da costura Mudar a dire¢cdo da bobina

* A linha da bobina esté irregular Troque bobina e abaste¢ca com 80 % da sua capacidade total

* A bobina nado esta carregando corretamente Substitua a bobina linha de baixo

10. Linha superior e inferior esta quebrando

* A ponta agulha quebrada

Troque a agulha

*A agulha ndo esta instalada corretamente?

Se estiver incorreto, instale uma agulha corretamente.

* A'linha esta emboladondo

Se estiver incorreto, passe corretamente a linha.

* Nao esta lubrificando a langadeira Verificar o nivel do 6leo, se estiver baixo- abastega-o

* Tens&o da linha muito fraca ou muito forte

Ajustar a tensdo da linha de cima ou a tens&o da linha inferior.

* Alinha de cima pode estar solta, porque a tenséo da mola de cima é muito fraca Ajuste a posi¢éo

da mola superior

* Lancadeira danificada? Se estiver danificada, retire e faga polimentos ou substitua por uma nova
* Passagem de fio danificado? Se a passagem de linha esta danificada, faga polimentos ou substi -
tua por uma nova

O corte de linha superior e
inferior , incorretos

* Faca fixa ou movel , danificada ou desgastada?
Substitua a fixa ou a faca movel.
12. O aparador de linha esta incorreto

* Esta instalado corretamente se estiver incorreto , instale corretamente
* Faca fixa ou faca mével cega substitua a faca fixa ou a faca moével

13. A agulha quebrando durante a costura
* Puxando o material enquanto costura

* Agulha instalada corretamente se estiver incorreta , instalar novamente
* Agulha torta ou quebrada substitua por uma nova e no tamanho correto.
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15. A maquina nao funciona quando n&o tem energia no pedal.

* O conector esta bem encaixado se nao estiver, conecte corretamente.
* O cabo do acionador do pedal tem algum fio solto Verificar o cabo e trocar por uma novo.

16. A maquina nao opera com a velocidade correta

* A definicdo da velocidade de costura ou incorretose as teclas de controle de velocidade de cos
tura para definir a velocidade.
17. A maquina para durante a costurar

* Atensédo de alimentacao muito baixa

Verifique a fonte de alimentacao.

*O cabo de alimentacdo € muito longo ou muitos aparelhos estdo sendo executados a partir de
uma unico tomada, isso pode causar quedas de tenséo.

18. Nao aparece nada no display do painel

* O conector de alimentagédo desconectado da caixa de controle
Reconecte corretamente

* 0 conector do painel de operacao dentro da caixa de controle desconectado
Insira o conector de forma segura.
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