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Tipo de controlador Q2-220V Q2-110V

Voltagem AC 220V ± 20% 
50/60HZ

AC 110V ± 20% 
50/60HZ

Potência nominal 550W 550W

Torque do motor ≤ 3 N·M ≤ 3 N·M
Velocidade do motor 200rpm ~ 4000rpm 200rpm ~ 4000rpm
Cortador sim sim
Sobrecorrente, 
proteção contra 
sobrecarga

sim sim

Manual Control Box
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Erro de código Possível problema

E-02
neutro quando a máquina é 
iniciada

E-04 Baixa velocidade contínua 
e saída de alta corrente do 
motor

E-05 Alarme do circuito do motor
de controle

E-06 -
ização

E-08  Despejo de interruptor de 
segurança

Coloque a máquina na 
posição

E-09 Operação de alta corrente por 
4 segundos



No. Nome Gama de 
parâmetros

Número de 
saída da 
fábrica

Função

1 Curva de pedal 1~100 30 Correção da curva do pedal
2 Posição da agulha 0/1 1 1: Baixo

0: Acima
6 Velocidade de 

partida lenta
200~2800 1800 Velocidade de partida lenta

7 Número de pontos 
de início lento

1~99 2 Número de pontos de início 
lento

8 velocidade de 200~5000 3000

13 Velocidade do 
ponto

200~800 300 Velocidade do ponto

20 Acionamento 
automático

0/1 0 0: DESLIGADO
1: LIGADO

21 Início lento 0/1 0 0: DESLIGADO
1: LIGADO

25 0/1 1 0: DESLIGADO
1: LIGADO

32 0/1/2 2 0: Meio círculo
1: 1 círculo
2: Continuidade

34 Valor total da 
tensão do pedal 
traseiro

0~5000 300 Tensão de corte

35 Metade do valor 
da tensão do pedal 
traseiro

0~5000 550 Voltagem de meio passo para 
trás

36 Valor de tensão de 
parada

0~5000 1250 Valor de tensão de parada

37 Valor de tensão 
inicial

0~5000 1550 Valor de tensão inicial

38 Valor de tensão de 
baixa velocidade

0~5000 1800 Valor de tensão de baixa 
velocidade

39 Tensão máxima do 
pedal

0~5000 2800 Tensão máxima do pedal

40 Tempo reduzido 0~9999 0 Tempo reduzido

●Lista 2: Parâmetro



43 Ângulo da agulha 
de levantamento 

corte da linha

0~320 0 Ângulo da agulha de 

o corte da linha

52 Posição mínima 145 0~360 Posição mais baixa da barra 
de recolhimento

55 Posição da agulha 
para cima

0~2880 2740 Posição da agulha para cima

56 Posição da agulha 
para baixo

0~2880 1320 Posição da agulha para baixo

57 Ângulo de 
alimentação de 
corte

0~359 18 Ângulo de fechamento do 
eletroímã de corte da linha

58 Ângulo de força de 
corte

0~359 105 Ângulo de corte da rosca e 
aplicação de força

59 Ângulo de corte de 
linha

0~359 155 Ângulo de corte de linha

60 Velocidade de corte 150~500 300 Velocidade de corte
76 Ligar o modo de 

localização da 
posição da agulha

0~2 0 0:Melhor encontrar
1:Não procurando por
2:Encontre normalmente

77 Corra automática 0/1 0 0: DESLIGADO
1: LIGADO

78 Tempo de 
execução

0~999 20 Tempo de execução

79 Pare o tempo 0~999 10 Pare o tempo
83 Velocidade máxima 200~5000 4000 Usado para limitar a 

velocidade
84 Força de corte da 

linha
0~100 60 Força de corte da linha

85 Força de frenagem 
após o corte da 
linha

0~999 0 Força de frenagem após o 
corte da linha

86 Força de frenagem 
antes do corte da 
linha

0~999 20 Força de frenagem antes do 
corte da linha

92 ks 0~40 26 Parâmetro de algoritmo
93 ka 0~4028 4000 Parâmetro de algoritmo
94 kb 0~4028 1000 Parâmetro de algoritmo
95 kt 0~999 150 Parâmetro de algoritmo
96 Detecção de 

despejo
0/1 1 0: DESLIGADO

1: LIGADO
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