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Instrucdées de Seguranga Importantes

Ao usar um aparelho elétrico, devem-se observar sempre as preucagdes de seguranga basica,
incluindo os itens abaixo.

Leia todas as instrucdes antes de usar a maquina de costura.

Perigo - Para reduzir o risco de choque elétrico:

1. O aparelho jamais devera ficar sem supervisdo enquanto estiver conectado.
2. Desconecte sempre o aparelho da tomada elétrica, imediatamente apés o uso e antes de reali-
zar a limpeza.

AVISO - Para reduzir o risco de queimaduras, incéndios, choque elétrico ou

lesbes a pessoas:

1. Nao permitir que seja usado como brinquedo. E necessaria muita atencéo e cuidado, quando
o aparelho for usado por ou préximo a criangas.

2. Use este aparelho somente para seu uso projetado, conforme descrito neste manual. Use
somente acessorios recomendados pelo fabricante, conforme especificado neste manual.

3. Jamais opere este aparelho se estiver com o cabo ou a tomada danificados, se nao estiver
funcionando corretamente, se sofrer uma queda, estiver danificado ou entrar em contato com
agua. Retorne o aparelho para o representante autorizado mais proximo ou para a central de
atendimento para a verificacao, reparos e ajustes elétricos ou mecanicos.

4. Jamais opere o aparelho com qualquer abertura de ar bloqueada. Mantenha as aberturas de
ventilagcdo da maquina de costura e o controlador de pedal livres de acumulo de fiapos, po e teci-
dos soltos.

5. Mantenha os dedos distantes de todas as pecas moveis. Um cuidado especial € requerido
préximo a agulha da maquina de costura.

6. Use sempre a chapa de agulha adequada, sendo que uma chapa de agulha incorreta podera
causar a quebra da agulha.

7. Né&o utilize agulhas tortas.

8. Nao puxe ou empurre o tecido durante a costura. Isto podera entortar a agulha, causando a
quebra.

9. Desligue a maquina de costura ("O”) ao realizar qualquer ajuste na area da agulha, como a
colocacao da agulha, troca de agulha, colocacéo da bobina ou troca do calcador e da lampada.
10. Desconecte sempre a maquina de costura da tomada elétrica ao remover tampas, ao lubrifi-
car ou ao realizar outros ajustes de manutencdo mencionados neste manual de instrucdes.

11. Jamais deixe cair ou insira qualquer objeto em qualquer abertura.

12. N&o use em ambiente externo e ao ar livre.

13. Nao opere em locais onde produtos com spray de aerossol estejam sendo usados ou onde
houver oxigénio sendo administrado.

14. Para desconectar, posicione o botdo de ligar para a posi¢cao Off ("O”) e retire o plugue da
tomada.

15. Nao desconecte da tomada puxando o cabo. Para desconectar, segure o plugue e ndo o
cabo.

16. O nivel de pressao sonora em condi¢cdes normais de operagao € de 75dB (A).

17. Desligue a maquina ou desconecte da tomada, se a maquina néo estiver funcionando corre-
tamente.
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ITENS DE SEGURANCA:

* tampa protetora do motor direct-drive

* reservatorio de silicone que evita aquecimento, quebra de linha e agulha
* protetor do estica-fio

* protetor de agulha

* protetor de quebra de agulha
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01. Abastecendo a maquina com oleo

ApOs a apresentacéo do carter de 6leo, a
superficie do éleo deve situar-se na linha entre
(H) e (L). Adicione o 6leo, quando a superficie
do éleo atingir ou ir abaixo de (L).

02. Lubrificando a maquina nos pontos
indicados

Aplicar 2 ou 3 gotas de 6leo a mao quando a
maquina for utilizada pela primeira vez ou foi
deixada sem uso por algum tempo.

03. Encher o reservatério de silicone

Encher o reservatério de silicone com éleo
quando o nivel estiver abaixo, a fim de impe-
dir que a agulha quebre por aquecimento.
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04. Enfiando a linha na maquina

a) Abra as trés tampas.

b) Gire o volante e posicione o looper para
enfiar a linha.

c¢) Siga a conduc¢ao das linhas através do
diagrama.

d) Substituir a linha do looper depois de
enfiar.

e) Apare os nos ordenadamente antes de
passar pelo olho da agulha.

f) Rosca da tampa superior, apare os nés
fora ordenadamente, depois de passar
através do olho do looper.

g) Certifique-se de passar a linha na
maquina corretamente conforme o
diagrama.

05. Enfiando a linha conforme o dia-

grama

a) Se as linhas estiverem quebrando, utilize
linhas adequadas para o seguimento.

‘| b) A parte superior da tampa é muilto solta,

use linha quebrada B. Se a tampa superior
segumento ainda é muilto solta apos enfiar
com linha quebrada B, use linha quebrada
C.

c) Se a tampa superior € muito apertada,
use a linha quebrada D.

- Para mais topicos estiramento capaz de
fazer.

- Para menos fios.

d) Linhas quebradas E para fios mais elasti-
cos (linhas para fios comum).
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06. Ajustar a pressao do

calcador

Solte a porca de ajuste 1 e gire a
porca de ajuste 2 para ajustar o
calcador de pressao do pé. Ele deve
ficar o mais leve possivel, ainda ser
suficiente para obter a formagao de
costura adequada.

-

07. Ajustar a proporgao de alimentagao do
diferencial

Solte a porca 1 e mova a alavaca 2 para cima até
obter a converséao alimentar diferencial correta.
Entéo aperte a porca 1.

08
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08. Ajustando o comprimento do ponto

a) Enquanto pressiona o botao, gire o volante
para buscar a posi¢cao mais profunda do botao.
b) Em seguida, mantendo o botao pressionado,
gire o volante e defina a escala desejada para a
marca de alinhamento.

Nota: Ajuste do comprimento do ponto.

09. Ajustando a tensao da linha

Faca os ajustes de tensao como o botéo
da linha da agulha 1, a tampa superior
botéo de rosca 2 e 3 para o looper.
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12. Verificagdo da circulagao do

Oleo.

Verifique se esta lubrificando adequada-
mente apos a adi¢ao do Oleo, se o dleo
esta esguichando através do visor.

10. Limpeza da area de costura

1) Remova a chapa de agulha e em seguida limpe
as ranhuras da chapa e os dentes de transporte.
2) Apos a limpeza, instale a chapa e alimentacao
agulha, dentes, em seguida utilize a maquina.

Aviso: Antes de limpar a maquina de costura,
nao se esquecga de desligar a energia. Retire o
plugue da tomada.

11. Substituindo a agulha

a) Verifique a agulha com cuidado.

b) Coloque a agulha para a profundidade adequada e
aperte bem.

c) Certifique-se de usar agulha de boa qualidade.

Cosulte as dimensdes de ajuste no final deste manual de
instrugdes.

k. LY
\L/

N\ %- " D,

13. Verificagcao e substituicdo do
filtro de dleo
Verifique e troque o filiro de 6leo a cada seis

meses.
NOTA: Em maquinas se encaixam com um
dispositivo de UT, remova o suporte do
solendide.
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14. Troca de 6leo
Depois de utilizar o equipamento durante um més, por favor
substituir o 6leo e realizar a proxima troca a cada 6 meses.

Se vocé continuar a usar o 6leo velho, a maquina de costura
pode apresentar defeitos e travar.
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* Instrucdes de Seguranca
1. E necessario que o usudrio leia cuidadosamente o manual de operacdo por completo antes
da instalagdo ou operacao.

2. Todas as instru¢des marcadas com o sinal devem ser observadas ou executadas; caso
contrario, podem ocorrer lesdes corporais.

3. O produto deve ser instalado e pré-operado por pessoas bem preparadas.

4. Para a operagao perfeita e segura, é proibido o usar cabo de extensao com varias saidas
para a conexao de energia.

5. Ao conectar os cabos de forca nas fontes de energia, é necessario certificar-se de que a
voltagem da energia é menor que 250 VAC e combina com a tensdo nominal mostrada na
placa indicadora do motor.

Atencdo: Se a Caixa de Controle for do sistema AC 220V, n3ao conecte a Caixa de
Controle na saida de energia AC 380V. Caso contrario, o erro ocorrerd e o motor nao
funcionara. Caso isto acontecga, desligue a energia imediatamente e verifique a voltagem da
energia.
6. Nao opere na luz solar direta, areas externas e onde a temperatura ambiente for acima de
45°C ou abaixo de 5°C.
7. Evite operar proximo do calor em ambiente aberto com orvalho ou humidade abaixo de 30%
ou acima de 95%.
8. Nao opere em dreas com poeira intensa, substancias corrosivas ou gases volateis.
9. Evite que o cabo de forga seja colocado em objetos pesados ou de forga excessiva ou se
curve excessivamente.
10. O fio terra do cabo de forca deve ser conectado ao aterramento do sistema da usina de
producado pelo tamanho adequado dos condutores e terminais. Esta conexdo deve ser fixada
permanentemente.
11. Todas as partes méveis devem ser evitadas de serem expostas pelas pecas fornecidas.
12. Ligue a maquina pela primeira vez, opere a maquina de costura na velocidade baixa e
verifique a diregao da rotagao correta.
13. Desligue a energia antes da seguinte operagao:
a) Conectar ou desconectar quaisquer conectores na caixa de controle ou motor.
b) Rosquear a agulha.
c) Erguer a cabeca da maquina.
d) Reparar ou fazer qualquer ajuste mecanico.
e) Inativar a maquina.
14. Os reparos e servicos de manutencdo de alto nivel somente devem ser realizados por
técnicos eletronicos com treinamento adequado.
15. Todas as pecas de reposicdao para reparo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo
fabricante.
16. Ndo use nenhum objeto ou force para atingir ou bater no produto.

10
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f Aviso : A conexao ao aterramento deve ser bem feita para garantir a seguranga
e 0 bom funcionamento dos dispositivos.

1. Operacédo Rapida

Tecla [+)/[C] [% Tecla [-}J/[D]

[B B B B ] Operacio Rapida

< Velocidade: Pressione para aumentar, Pressione (%] para

V V diminuir.
A A Modo agulha: Pressione [A] para trocar
| [Abaixo/Acimal Fechar] modo.

Posicao da agulha (Direct drive): Pressione [B], gire a roda

>

até a posicao da agulha, pressione [B] salve.
Detalhe [Posicao da agulha definida].

< Diregao (Belt drive) : Segure a tecla [B] até que os cursores de
rotacdo sejam revertidos

Operacao rapida

BB <~ Velocidade: Pressione [+] para aumentar, Pressione [-] para
' 3 diminuir.
<- Direcao (Belt drive) : Segure a tecla [+]até que os cursores de

+ B rotacao sejam revertidos.

<> Outros parametros configurados.

_a B WO Operacao rapida

< Velocidade: Pressione [+] para aumentar, Pressione

BE’ @ B [-] para diminuir.

<~ Direcao (Belt drive): Segure a tecla [+]até que os
cursores de rotagao sejam revertidos.

< Modo agulha: Pressione tecla [P] para trocar.

Abaixo / Acima / Fechar] modo.
< Outros parametros configurados.

X ApOs ligar, os cursores de rotagao serao exibidos.
X (Direct Drive) Conjunto de posigéo da agulha.

a) Ligue a energia, verifigue 0 modo de parada da agulha, display, mostre [UP / DOWN / CLOSE],
se necessario aiterar, pressione a tecla [A] para 2;

b) Ligue o motor em curto e pare. Verifique a posicdo da agulha. Se necessario, mude para 3),
senao, pressione [A] para sair.

c) Pressione [B], exiba quatro numeros, dois cintilam. Gire a roda para a agulha na posi¢cao
certa. Para 4)

d) Pressione [B], salve as alteragdes.

11
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2. Tabela de cédigos de erro

Céd. Causa Verificagao

E1 | Tensao muito alta Verifique se a tensao da fonte de alimentacao esta normal, se a
tensao da fonte de alimentagao for superior a 265 V, desligue a
maquina e reinicie a maquina até que a tensao da fonte de
alimentacao esteja normal.

E2 | Tensao muito baixa | Verifique se a tensao da fonte de alimeniacéo esta normal, se a
tensado da fonte de alimentacao for inferior a 160 V, desligue a
maquina e reinicie-a até que a tensao da fonte de alimentacéao
esteja normal.

E3 | Sobre Corrente Feche a alimentacéo, verifique o conector do motor, espere 30s,
ligue, se o erro persistir, substitua o controlador.
E4 | Falha no pedal Verifique o conector do pedal.
E6 | Falha de sinal do Verifique o conector do motor ou substitua o motor.
motor
E7 | Falha do rotor de Verifique o conector do motor ou a cabega da maquina.
bloqueio
Pd | Pedal avisar Verifique o pedal para parar a posicao.

3. Tabela de caracteres de exibigcao

Ndmeros oiQ|1:i1]2ip|3i3|4iY4|siG|eip|7i7[siB|9:i9
Caracteres aiffleip|eif|oid|eiE|riFE|eiG|[niR i ] aiy
«E|[tiL|[miN Win oio PP ai8|Rir si% Tif
vt vio  wil il yiMP|zi= : : ' :

4. Funcgao de teste

Pressione [-] até exibir ‘T’ durante a alimentagao e, em sequida, pressione [-] para alternar o
indice.

No. Item Método

A Pedal » Pressione o pedal, de tras para frente, sera mostrado: B, S, L, 1 ~ 9.
» Pressione ‘+’ -’ juntos até exibir ‘AG’, insira a execugédo automatica.

B Sincronizador | Gire o volante, exiba [B-] para [B1] quando o sinal for detectado.

C Motor Gire o motor para exibir o valor, 'E' indica o estado de falha.

5. Como definir o parametro

No. Descricao
1 Segure [-] até exibir 'N.0'
2 Pressione [+] para aumentar o indice
3 Pressione [-] para mostrar o valor
4 Pressione [+] ou [-] para editar o valor e aguarde o retorno

Redefinicdo de fabrica: Segure [+] e [-] juntos, até que o visor fique preto.

12
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6. Tabela de Parametros

No. Funcao Faixa Padrao Descricao
N.1 | Velocidade de inicializacao 20~90 50 Velocidade = valor x 10 (rpm)
N.2 | Velocidade maxima 5~70 18~60 | Velocidade = valor x 100 (rpm)
N.3 | Modo agulha 0~1 Posicao de parada da agulha.
0: para baixo ; 1:para cima.
N.4 | Funcgao sincronizadora ON/OF OF: fechada, ON: aberta.
N.5 | Rotacdo reversa do motor ON/OF OF: fechada, ON: aberta.
N.8 | Nivel de intensidade de 0~4 0: fechado,1~4 ,
frenagem
N.9 | Valor de posicdo para cima | 0~17(23) Ajuste de posicao para cima
N.A | Valor da posicao para baixo | 0~17(23) Ajuste de posicao para baixo
N.D | Tipo de sincronizador 1~3 1: posicao inicial, 2: sinal do
motor, 3: sinal externo
N.E | Funcéo para iras 0~1 1 Funcao de retrocesso do pedal. O:
FECHAR, 1: ABRIR
N.R | Modo de compensacgao de 0~3 1 Modo de compensacgao de agulha.
agulha 0: Fechada, 1: Uma, 2: Curta,
3: Continua
N.U | Segundos de execugao 1~15 3 Execute segundos de execugao
automatica. 1 ~ 15s
N.V | Segundos de parada 0~15 1 Pare os segundos de execugao
automatica. 0 ~ 15s
7. Parametro especial
No. Funcao Faixa Descrigcao
C.1 | Bloqueio ON/OF | Tecla bloqueio ON: Bloqueado, OF: Desbloqueado.
C.2 | Tipo de motor Deve corresponder ao motor usado, o valor incorreto
danificara o sistema.
C.3 | Modo pedal 0~5 0 ~ 4: Aumenta a velocidade mais rapido;
5: Velocidade MAX direta.
C.4 | Versao do software Somente leitura.
C.5 | Limite de velocidade 5~70 | Limite de velocidade maxima.
maxima

8. Desempenho

Voltagem AC220V(AC110V para especial) | Poder 400W~800W
Frequéncia | 50Hz/60Hz velocidade maxima 2500~6000RPM
Economia | 70%~90% do que motor de Torque do rotor travado | 3.5Nm~11Nm
de energia | embreagem

9. EXT Interface

(Direct drive) LED e interruptor

(Belt drive) Ext detector

@ 1

1. GND 1. GND
2. 5V+ 2. 5\V+
3. Vazio 3. Vazio

4. Mude o sinal

4. Sinal do detector de ext

Aviso: Antes de remover ou conectar os plugues, desligue a alimentacéo e aguarde 30s.
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