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Aviso ： A conexão ao aterramento deve ser bem feita para garantir a segurança
e o bom funcionamento dos dispositivos. 

1. Operação Rápida

Tecla [+]/[C] Tecla [-]/[D]
Operação Rápida
 Velocidade: Pressione para aumentar, Pressione para 

diminuir. 
 Modo agulha: Pressione [A] para trocar
 [Abaixo/Acima/ Fechar] modo.
 Posição da agulha (Direct drive)：Pressione [B], gire a roda

até a posição da agulha，pressione [B] salve.
Detalhe [Posição da agulha definida].

 Direção (Belt drive) ：Segure a tecla [B] até que os cursores de
rotação sejam revertidos

Operação rápida
 Velocidade：Pressione [+] para aumentar, Pressione [-] para

diminuir.
 Direção (Belt drive) ：Segure a tecla [+]até que os cursores de

rotação sejam revertidos.
 Outros parâmetros configurados.

  

Operação rápida
 Velocidade：Pressione [+] para aumentar, Pressione

[-] para diminuir.
 Direção (Belt drive)：Segure a tecla [+]até que os

cursores de rotação sejam revertidos.
 Modo agulha：Pressione tecla [P] para trocar. 

Abaixo / Acima / Fechar] modo.
 Outros parâmetros configurados.

� Após ligar, os cursores de rotação serão exibidos.
� (Direct Drive) Conjunto de posição da agulha.

a) Ligue a energia, verifique o modo de parada da agulha, display, mostre [UP / DOWN / CLOSE],
se necessário alterar, pressione a tecla [A] para 2;

b) Ligue o motor em curto e pare. Verifique a posição da agulha. Se necessário, mude para 3), 
senão, pressione [A] para sair.

c) Pressione [B] ， exiba quatro números, dois cintilam. Gire a roda para a agulha na posição
certa. Para 4）

d) Pressione [B], salve as alterações.
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2. Tabela de códigos de erro

Cód. Causa Verificação
E1 Tensão muito alta Verifique se a tensão da fonte de alimentação está normal, se a

tensão da fonte de alimentação for superior a 265 V, desligue a
máquina e reinicie a máquina até que a tensão da fonte de
alimentação esteja normal.

E2 Tensão muito baixa Verifique se a tensão da fonte de alimentação está normal, se a
tensão da fonte de alimentação for inferior a 160 V, desligue a
máquina e reinicie-a até que a tensão da fonte de alimentação
esteja normal.

E3 Sobre Corrente Feche a alimentação, verifique o conector do motor, espere 30s,
ligue, se o erro persistir, substitua o controlador.

E4 Falha no pedal Verifique o conector do pedal.
E6 Falha de sinal do

motor
Verifique o conector do motor ou substitua o motor.

E7 Falha do rotor de
bloqueio

Verifique o conector do motor ou a cabeça da máquina.

Pd Pedal avisar Verifique o pedal para parar a posição.

3. Tabela de caracteres de exibição

Números

Caracteres

4. Função de teste

Pressione [-] até exibir ‘T’ durante a alimentação e, em seguida, pressione [-] para alternar o
índice.

No. Item Método
A Pedal  Pressione o pedal, de trás para frente, será mostrado: B, S, L, 1 ~ 9.

 Pressione ‘+’ ’-’ juntos até exibir ‘AG’, insira a execução automática.
B Sincronizador Gire o volante, exiba [B-] para [B1] quando o sinal for detectado.
C Motor Gire o motor para exibir o valor, 'E' indica o estado de falha.

5. Como definir o parâmetro

No. Descrição
1 Segure [-] até exibir 'N.0'
2 Pressione [+] para aumentar o índice
3 Pressione [-] para mostrar o valor
4 Pressione [+] ou [-] para editar o valor e aguarde o retorno

Redefinição de fábrica: Segure [+] e [-] juntos, até que o visor fique preto.
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6. Tabela de Parâmetros

No. Função Faixa Padrão Descrição
N.1 Velocidade de inicialização 20~90 50 Velocidade = valor x 10 (rpm)
N.2 Velocidade máxima 5~70 18~60 Velocidade = valor x 100 (rpm)
N.3 Modo agulha 0~1 Posição de parada da agulha.

0: para baixo ; 1:para cima.
N.4 Função sincronizadora ON/OF OF: fechada, ON: aberta.
N.5 Rotação reversa do motor ON/OF OF: fechada, ON: aberta.
N.8 Nível de intensidade de

frenagem
0~4 0: fechado,1~4 ,

N.9 Valor de posição para cima 0~17(23) Ajuste de posição para cima
N.A Valor da posição para baixo 0~17(23) Ajuste de posição para baixo
N.D Tipo de sincronizador 1~3 1: posição inicial, 2: sinal do

motor, 3: sinal externo
N.E Função para trás 0~1 1 Função de retrocesso do pedal. 0:

FECHAR, 1: ABRIR
N.R Modo de compensação de

agulha
0~3 1 Modo de compensação de agulha.

0: Fechada, 1: Uma, 2: Curta,
3: Contínua

N.U Segundos de execução 1~15 3 Execute segundos de execução
automática. 1 ~ 15s

N.V Segundos de parada 0~15 1 Pare os segundos de execução
automática. 0 ~ 15s

7. Parâmetro especial
No. Função Faixa Descrição
C.1 Bloqueio ON/OF Tecla bloqueio ON: Bloqueado, OF: Desbloqueado.
C.2 Tipo de motor Deve corresponder ao motor usado, o valor incorreto

danificará o sistema.
C.3 Modo pedal 0~5 0 ~ 4: Aumenta a velocidade mais rápido; 

5: Velocidade MAX direta.
C.4 Versão do software Somente leitura.
C.5 Limite de velocidade

máxima
5~70 Limite de velocidade máxima.

8. Desempenho
Voltagem AC220V(AC110V para especial) Poder 400W~800W
Frequência 50Hz/60Hz velocidade máxima 2500~6000RPM
Economia
de energia

70%~90% do que motor de
embreagem

Torque do rotor travado 3.5Nm~11Nm

9. EXT Interface
(Direct drive) LED e interruptor (Belt drive) Ext detector
1．GND 1．GND

2．5V+ 2．5V+
3． Vazio 3． Vazio
4． Mude o sinal 4． Sinal do detector de ext

Aviso: Antes de remover ou conectar os plugues, desligue a alimentação e aguarde 30s.
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Prazo de Validade:
Indeterminado

Importado e Distribuido por:

CNPJ: 05.013.910/0001-22
Rua da Graça, 577 - Bom retiro
São Paulo, SP
Fone: 11-3334-8800
www.sunspecial.com.br

País de Origem: China

SAC: 0800 660 6000SAC: 0800 660 6000SAC: 0800 660 6000SAC: 0800 660 6000SAC: 0800 660 6000SAC: 0800 660 6000
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